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Tampongtryckfarg - allmant

Fargtyper

Lésningsmedelsbaserad tampongtryckfarg finns som 1- eller 2-
komponents och inbranningsfarger med olika egenskaper och
anpassade for olika material.

UV-tampongtryckfarg, 1-komponentsfarg utan I6sningsmedel.
Torkning sker med hjalp av UV-ljus. Anvands uteslutande nastan
bara till rotationstryck vid hdéghastighetstryckning och stora
upplagor.

Farguppbyggnad

Lésningsmedelsfarg UV-farg

Tillsatser Tillsatser

Pigment / Fyllmedel Pigment / Fylimedel
Lésningsmedel Monomerer

Hartser Prepolymerer
Hardare Fotoinitiatorer

Alla vara tampongtryckfarger tillverkas fran grunden som NT
farger (giftfria pigment).

1-komponentsfirg
1-komponentsfarger torkar fysikaliskt genom avdunstning av
I6sningsmedlet. Torkningen kan paskyndas med hjalp av varme
och/eller ventilation.

2-komponentsfarg

Nar tryckfargen har éverforts och den fysikaliska torkningen har
agt rum tar en kemisk tvarbindning vid mellan bindemedel och
héardare.

Den maximala anvandningstiden "potlife” begrénsas av tillsats
av hardare (anvandningstiden varierar beroende pa fargtyp och
hardare). Om anvandningstiden Gverskrids maste man rakna
med samre vidhaftning och sdmre bestandighet aven om fargen
fortfarande ar tryckbar.

Inbréanningsfarg

Inbranningsfarger har egenskaper som ar jamférbara med 2-
komponentsfargerna. Den kemiska reaktionen som ger en tvar-
bindning av bindemedlen ager endast rum under paverkan av
hdg temperatur.

Forutsattningar vid tryckning

En tryckfarg kan inte levereras tryckfardig, fortunning maste alltid
tillsattas efter radande produktionsbetingelser och aterfértunnas/
justeras under produktionen. Fargens viskositet ar helt avgéran-
de for tryckresultatet och fér minimering av produktionsstérning-
ar. Lésningsmedlet i tryckfargen avdunstar/férangas av varme
och ventilation aven av friktionsvarmen fran tryckfargen och
fargkoppen under tryckning.

Tryckfargens viskositet bestams av tryckbilden, tryckhastighet,
fargtyp/nyans och tryckmaterial. Tunna linjer skall ha en lag
viskositet (tunn farg), storre tryckytor skall ha en hogre viskositet
(tjock farg). For val av fortunning se respektive fargtyps tekniska
datablad.

Fargoverforing av vanliga tampongtryckfarger
Fargoverforingen vid tampongtryck baseras normalt sett pa
avdunstningen av tampongtryckfargens l6sningsmedel. Fardfil-
mens yta blir klibbig vid avdunstningen av lI6sningsmedlet och
darmed kan den fasta mot silikontampongens yta nar fargen
hamtas fran klichén. Den vata fargytan som sedan lamnas utat
pa silikontampongen bdrjar da i sin tur att avdunsta och blir
klibbig och kan darmed fasta mot tryckmaterialet. Fargen skall
Overforas helt for att uppna basta resultat bade nar det galler
tackkraft och kantskarpa.
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Fortunning (I6sningsmedel)

Innan produktion maste tryckfargen justeras till Iamplig viskositet
genom tillsattning av fortunning. Tillsattning av fértunning pa-
verkar inte bara viskositeten, flodeskapacitet och fargéverforing-
en fran silikontampongen till produkten. Fértunningen paverkar
aven eftertorkningen pa produkten. Férutom normalfértunning
finns snabb- och langsam fortunning att tillga.

Fordrojningspasta (I6sningsmedel)

Ar en mycket l&ngsam I&sningsmedelspasta som anvands for att
forlanga torktiden utan att ha en negativ effekt pa fargens
viskositet. Anvands vid stora tryckbilder eller nar mycket lang-
sam tryckcykel anvands. For stor tillsattning av fordrojningspasta
har en negativ paverkan av fargéverféringen.

Hardare

Vid anvandning som 2-komponentsfarg anvands héardare i
tryckfargen for att uppna en battre vidhaftning, nétnings- och
kemikaliebesténdighet. Detta uppnas genom att hardaren reage-
ra med tryckfargens bindemedel och skapar en kemisk tvarbind-
ning. Olika hardare finns att tillgd med olika egenskaper.

Fardigblandad 2-komponentsfarg har vid rumstemperatur (20-
22°C) en anvandningstid (se datablad for respektive fargtyp).
Forhojd temperatur forkortar anvandningstiden. Om anvand-
ningstiden dverskrids maste man réakna med samre vidhaftning
och bestandighet &ven om fargen fortfarande ar tryckbar.

Den slutliga kemiska och fysiska motstandskraften av tryckfar-
gen uppnas efter 6-7 dagar vid rumstemperatur (18-25°C).
Under tryckning och under torkning bor inte temperaturen vara
lagre an 18°C da den kemiska tvarbindningen avstannar.

Undvik hog fuktighet under och efter tryckning (flera timmar) da
hardaren ar kanslig for fukt. Observera att nar hardare anvands
vid flerfargstryck maste 6vertryckning géras inom 36 timmar (helt
hardad farg kan inte 6vertryckas).

Haftforbattrare (primer)

For att uppna vidhaftning pa polyolefiner sdsom PE (polyeten)
och PP (polypropen) maste tryckytan férbehandlas innan tryck-
ning. Detta kan géras med corona-, gas- eller plasmaférbehand-
ling. Haftférbattrare kan blandas i fargen och anvandas for PP
(polypropen) i stallet for forbehandling.

Utflyttningsmedel

Utflyttningsmedel minskar ytspanningen av tryckfargen. Den
extra skumhammande effekten gor att stora tédckande tryckytor
blir mer homogena, motverkar ocksa "apelsinskals" effekten. For
att undvika vidhéaftningsproblem bér inte mer an 1% utflytnings-
medel tillsattas. Alltfor stor tillsattning av utflytningsmedel kan ha
en negativ inverkan for dvertryckbarhet.

Rengoring
Omedelbart efter tryckning skall fargkoppar/fargkar, kliché och
verktyg rengdras med anpassat rengdringsmedel.

Avfallshantering
Fargrester maste hanteras som farligt avfall enligt gallande
bestammelser.

Markning

Las sakerhetsdatabladen fére anvandning. Sakerhetsdatabla-
den enligt EU:s direktiv om farliga preparat avser markning med
information om instruktioner for skyddsatgarder vid behandling,
hantering och lagring samt forsta hjalpen.
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